
 
 
 
 
 
 
 

機械組図 

 

部品図 制御盤図 

サイクル線図 

 

レイアウト図 各種要領書 

電気図面 図 

 
 
 
 

 
 

 
 
株式会社 
ＩＴサービス部  ＴＥＬ

URLhttp://www
 
油気圧回路
シ
 (0

.e-
生産現場のシステム開発・ホームページ、
ンワ 

565)54-0016 

shinwa.jp 



 
 

 シンワＣＡＤセンターのご案内 

 
１．はじめに 

当社では、昨今のＰＣ及びＣＡＤの普及に伴う生産現場のデータベース化、 
ドキュメント化に対応し、お客様のニーズにいち早く対応できるようＣＡＤセンターを 
平成５年１１月１日に開設致しました。 

 
当センターは、 

・Ｃｏｍｐｕｔｅｒ （コンピュータ） 
・Ａｉｄｅｄ （支援） 
・Ｄｏｃｕｍｅｎｔａｔｉｏｎ （保全資料） センタ－で、 

Ｔ社グループ内におけるシンボル、フォーマット、その他、各属性の一元化を 
目的としたデータ管理もあわせて実施しており、国内外を問わずデータの共有化が 
可能になります。 

 
当社では、長年培った総合保全会社のノウハウを生かし、ユーザーニーズにあった 

保全用ドキュメントをタイムリーにご提供したいと考えております。何卒、幅広いご利用、 
ご活用をお願い申し上げます。 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

株 式 会 社    シンワ 
代表取締役  竹谷 孝文 
 



２．ＣＡＤセンタのねらい 
１）保全データの一元化 

 
   

 

 
 

 

 
 
 
 

 
 
 
３．

ご

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

海外

 

一元化されていないデータ
電気・油気圧                                        
手書きｏｒ 
汎用ＣＡＤ 
ワープロデータ 

機械図面 
手書きｏｒ 
汎用ＣＡＤ 

 その他 
手書きｏｒ 
汎用ＣＡＤ 

レイアウト図 
工作図 

刃具配置図 

組付図 
部品図 

サイクル線図 
電気図面 

油気圧回路図 
部品一覧表 

保全データのデータバンク 
一度取り扱ったデータを永久保存し、お客様のご要望に必要

活用いただけます。 
Ｔ社○－△生技 

工場 

国内工場 
一元化されているデータ
     保全の効率化 

 

 
 
 

サイクル線図 
電気図面 

油気圧回路図 
部品一覧表 
組付図 
部品図 

レイアウト図 
工作図 

刃具配置図 
作業要領書 

その他の保全資料 

なデータを何時でも 

機械メーカー 

Ｔ社海生□部 



４．ＣＡＤセンターの業務内容 
       
      対応機種 
  

 Unidraf For Windows 

 

 １）電気・油気圧図面のＣＡＤ化 
 （後述サンプル図面 E01～E10） 

  

 

 国内工場  

＊新規プロジェクト------書き、汎用 CAD 書き、プロッター打ち出し図面等あらゆる図面 
を一定のシンボル・フォーマット・同一属性（プロジェクト仕様）で書き換

え致します。 
＊既設設備-----------------既設設備の図面と機械の整合性は大変低く、現状図面の CAD 化 
   （データ化）により保全作業の標準化が可能になります。また、 

 お客様のご要望により既設設備からのデータ吸い上げ作業及び作図後の現地

配線工事も承ります。 
 

 海外工場  

＊新規プロジェクト-----マルチリンガルで図面提供が可能です。（現状は、日本語／英語

をサポート、将来はプロジェクト対象語を必要に応じてサポートします。）

また、プロジェクト毎のシンボル・ 
  フォーマットを採用する為、海外工場での図面の一元化が可能となり、大幅な

現地化が促進されます。（Ｔ社殿 海外工場にて実績があります。） 
 
＊既設設備-----------------現地よりの PLC データフロッピー及びバックアップ図面の送付により、CAD 化

（データ化）を承ります。ライン発注頂ければ、より一層の保全効果が期待でき

ます。 
 

  
 

       
      対応機種 
  

 Unidraf For Windows 

 Caelum Ⅱ 

 

 ２）機械図面（主に部品図）の CAD 化        
    （後述サンプル図面 M01～M03） 

 部品図  

 ハードコピー図 CAD 化（データ化）とデータベース・ 
 ディレクトリ管理表の作成まで承ります。 
 

 組付図  

 ハードコピーの単純トレース、CAD 化を承ります。 
 



 ３）レイアウト図面                          
      対応機種 

  

 Unidraf For Windows 

 Caelum Ⅱ 

 
    （後述サンプル図面 L01～L03） 

 機械単体レイアウト図  

 機械メーカーより提出のオリジナル図面より CAD 化 
 を承ります。  

 ラインレイアウト図  

 機械単体レイアウトデータによりラインレイアウトの作成を承ります。 
 
 ４）工作図及び刃具配置図 
    （後述サンプル図面 R01､R02） 

       
      対応機種 

  

 Unidraf For Windows 

 Caelum Ⅱ 

 
 工作図                       

 必要に応じて工作図の作図及びデータ管理を承ります。

なお、データについては機密保全管理を厳重に行います。 

 刃具配置図  

 “工作図”に準じます。 
 

       
      対応機種 

 マイクロソフト・オフィス 

（ワード、エクセル、 

  パワーポイント、アクセス） 

  

 

 ５）取扱説明書及び作業要領書         
    （後述サンプル図面 Z01～Z03） 

 取扱説明書・作業要領書・その他保全資料のデータ化を承

ります。 
マイクロソフト・オフィス 
（ワード、エクセル、パワーポイント、アクセス） 

 
 ６）ホームページ作成サービス       

  インターネット、イントラネット用ホームページ作成 
z 各種ドキュメントのホームページ化（ＨＴＭＬ） 
z 社内での標準書、規格書をインターネット、イントラネッ

ト上で閲覧出来、社内データの一元化管理が可能となり

ます. 
 
７）システム開発       
z 生産現場の各種システム開発（アプリケーション開発、カ

スタマイズ化） 
z 既存システムのメンテナンス 

 
  その他保全資料のデータベース化についてもお手伝いさせて頂きます。 
 



納 入 先

電気回路線図

頁

備 考承 認

機 械 名 称

装 置 符 号 外部機器符号 ＰＬＣ機器符号 機 能 符 号

Ｍ（１） 制御的総合部 Ｒ    （入力） 1
2
3
4
5
･
･
･
･
･
･

Ｍ   非常停止

注 １.機器符号はＴＭＳに準拠。

図 記 号 の 説 明

1.

2.

3.

異なる装置符号にあるコイルの接点

同じ装置符号にあるコイルの接点

端子台を意味する

回   路   図   目   次
装置区分 装  置  内  容

ﾊﾞﾙﾌﾞﾎﾞﾃﾞｨｰ

ZU-0001

電気機器符号のつけ方

設 計検 図

全 116 頁

一連番号

CR 　(ﾘﾚ-)
LS 　(ﾘﾐｯﾄｽｲｯﾁ)
PS 　(ﾌﾟﾚｯｼｬｰｽｲｯﾁ)
TR 　(ﾀｲﾏｰ)
MS 　(ﾏｸﾞﾈｯﾄｽｲｯﾁ)
SS 　(ｾﾚｸﾄｽｲｯﾁ)
CB 　(ｻｰｷｯﾄﾌﾞﾚｰｶｰ)
SOL　(ｿﾚﾉｲﾄﾞﾊﾞﾙﾌﾞ)
OL　 (ｻｰﾏﾙﾘﾚｰ)
M 　 (ﾓｰﾀ)
･
･

Ｄ    （内部ダミー）
Ｃ　　（内部カウンタ）
Ｌ    （内部記憶キープ）
Ｔ    （タイマー）
Ｗ    （出力）
･
･
･

Ｂ   戻し
Ａ   自動または連続
Ｈ   各個
Ｃ   切
Ｘ   サイクル中固定のリレー、
     その他
Ｐ   装置の動作確認
Ｗ   ワーク確認
    （リミットスイッチにもつく）
Ｇ   自動運転用
Ｋ   ラッチリレーによるリレー
なし シーケンスリレー

Ｆ（１） ジグ部

  （１） 装置別一連番号

Ｔ（１） 機械的制御部

   ２.一連番号は装置符号別機器符号別、機能符号別にて

   　 それぞれの一連番号とする。

   ３.機能符号はリレー及び内部ダミー、入出力につく。

図

番

機番

(株) シンワ

製造番号

頁  範  囲 標　準　図　番　号

製造
ﾒｰｶｰ

ﾌﾟﾘﾝﾄｱｳﾄ:更新:設計: 98/04/27 98/05/05 98/05/05

表紙 1

あんどん 2

総合制御回路部M1 3　-　  18

搬送制御回路部T1 19　-　  39

ﾘﾌﾀ制御回路部T5 40　-　  43

入口ｺﾝﾍﾞｱ制御回路部T8 44　-　  48

扉制御回路部T10 49　-　  51

ﾁｬｯｸ制御回路部F2 52　-　  55

ﾃｰﾙｽﾄｯｸ制御回路部F3 56　-　  59

ｽﾗｲﾄﾞ総合制御回路部1 60　-　  73

第1ｽﾗｲﾄﾞ制御回路部11 74　-　 104

逆入れ検知制御回路部2 105　-　 106

ﾁｯﾌﾟCO制御回路部3 107　-　 110

I/Oﾘｽﾄ 111　-　 116

4.

サージアブソーバを意味する



R S T

SUPPLY VOLTAGE AC460V 3PHASE 4WIRE 60Hz

G

M1CB1

15A

定格しゃ断容量 KA

L1 L2 L3

M1FU1

2A

1L1

M1T1

500VA

483V

460V

437V

0V

115V

0V

R01
M1CP1

3A
R1

R1M

CONTROL CIRCUIT AC115V

制御回路 AC115V

M1FU1

2A

1L3 27 28

1MESU1
(CR1M) MASTER ON LINE 1 AC115V

運転準備ﾗｲﾝ1 AC115V

M1CP2
3A

R3
PC POWER AC115V

PC電源 AC115V

WHITE
T1

CONTROL CIRCUIT 0V

制御回路 0V

M1CP3
3A

R02 OUTLET AC115V 3A

G

WHITE

YELLOW & GREEN

G

R3 T1

L

N
FG ACG

-V

+V

M1AVR1

G

N10

M1CP4
3A

N11

P11M

CONTROL CIRCUIT 0V

制御回路 0V

P10 23 24

1MESU1
(CR1M) MASTER ON LINE 1 DC24V

運転準備ﾗｲﾝ1 DC24V

P11
CONTROL CIRCUIT DC24V

制御回路 DC24V

(EWS
   -24)
DC24V

英 語

日 本 語

頁

装置符号

M1

(株) シンワ 2

1/2

電源回路

標準図番

ZU-0001

機番

製造
番号

図番

製造
ﾒｰｶｰ

内容

計 / / / / 03/05/06機械名

 00

 01

 02

 03

 04

 05

 06

 07

 08

 09

 10

 11

 12

 13

 14

 15

 16

 17

 18

 19

 20

1MESU1



11R1P 12D1P D10
C010

ALL HOME POSITION

全原位置

R6X D13

311

C013
R1A R1H R7X D14

314

C014
R1M D1G

C011
CONTINUOUS

連続

D1G

303

C011

D1G

303

C011
R1A R1H D14

314

C014
R1M D2G

C012
CONTINUOUS HOLD

連続保持

D10

301

C010
D2G

306

C012

13D11

12D1P D13
C013

CONT.START COND.

連続起動条件

12D2P

W15 D16 D14
C014

CONT.OFF COND.

連続切条件

R9X
TMR T1 K20

T001 AIR PRESSURE LOW DWELL (2S)

気圧低下ﾄﾞｳｪﾙ (2S)

T1

316

T001
R1M D15

C015
AIR PRESSURE FAULT

気圧異常

D15

318

C015
R8X

STOPPER CLOSED
TURN TABLE REV
.ROTATED

START
CONT.START CON
D. CONTINUOUS MANUAL CONTINUOUS OFF CONT.OFF COND. MASTER ON

CONTINUOUS

CONTINUOUS CONTINUOUS MANUAL CONT.OFF COND. MASTER ON

ALL HOME POSIT
ION

CONTINUOUS HOL
D

DELIVER MEMORY

TURN TABLE REV
.ROTATED

TURN TABLE ROT
ATED

SYSTEM OK
CYCLE TIME OVE
R

AIR PRESSURE O
K

AIR PRESSURE L
OW DWELL (2S) MASTER ON

AIR PRESSURE F
AULT

MASTER ON BUTT
ON

2203

X202

2801

C110

X006 C013

1402

X004

1401

X003 X007 C014

1403

X005

C011

C011

1402

X004

1401

X003 C014

1403

X005

C010

C131

C012

2801

C110

2803

C111

1711

Y005

1815

C016

1407

X011

T001

1403

X005

C015 X010

1406

STOPPER CLOSED

TURN TABLE REV.ROTATED

DELIVER MEMORY (13R1W～13R4W)

TURN TABLE ROTATED

22

28

33

28

14051404

3307

頁

装置符号

M1

(株) シンワ 3

2/2

連続回路

標準図番

ZU-0001

機番

製造
番号

図番

製造
ﾒｰｶｰ

内容

計 / / / / 03/05/06機械名

 00

 01

 02

 03

 04

 05

 06

 07

 08

 09

 10

 11

 12

 13

 14

 15

 16

 17

 18

 19

 20

M1D10

   307

M1D1G

   304
   306

M1D2G

   307

M1D13

   303

M1D14

   303
   306

M1T1

   318

M1D15

   319

11R1P

12D1P

13D11

12D2P



X000
M1PB00 M1R00X 8

PC BATTERY ALARM CONF.PC LINK CIRCUIT FAULT RESET
PCﾊﾞｯﾃﾘｰ異常確認 PCﾘﾝｸ異常ﾘｾｯﾄ

X001
M1R1X 8

ALL CONTINUOUS OFF
全連続切

X002
M1R2X 8

ALL FUNCTION START
一斉起動

X003
1MSS03 1MR1H 14

MANUAL
各個

X004
1MCR1A 1MR1A 14

CONTINUOUS
連続

X005
1MESU1 1MR1M 14

MASTER ON
運転準備

X006
1MPB06 1MR6X 14

START
起動

X007
1MPB07 1MR7X 14

CONTINUOUS OFF
連続切

X010
1MCR1X 1MR8X 14

MASTER ON BUTTON
運転準備釦

X011
1MPS1 1MR9X 14

AIR PRESSURE OK
気圧正常

X012
1MPB11 1MR10X 14

FAULT RESET
異常ﾘｾｯﾄ

X020
11PB1 11R1X 21

STOCK CONV.JOG
ｽﾄｯｸCo.寸動

X021
11SPB2 11R2X 21

STOPPER OPEN
ｽﾄｯﾊﾟｰ開

X022
11R3X 21

STOPPER CLOSE
ｽﾄｯﾊﾟｰ閉

X023
12PB1 12R1X 26

TURN TABLE CONV.JOG
方向転換機内Co.寸動

X024
12SPB2 12R2X 26

TURN TABLE ROTATE
方向転換機 回転

X025
12R3X 26

TURN TABLE REV.ROTATE
方向転換機 反転

X026
13PB1 13R1X 31

CHAIN CONV.JOG
ﾁｪｰﾝCo.寸動

X200
22

X201
11R21X 22

CONV.TEMP.STOP
Co.一時停止

X202
11LS1 11R1P 22

STOPPER CLOSED
ｽﾄｯﾊﾟｰ閉端

X203
11LS2 11R2P 22

PREC.PROCESS TURN TABLE ROTATED
前工程方向転換機回転端

X204
11PRS1W 11R1W 22

PART IN STOPPER
ｽﾄｯﾊﾟｰ内ﾜｰｸ

X205
22

X206
22

X207
11PRS4W 11R4W 22

STOCK EMPTY
少量ﾜｰｸ

X210
22

X211
22

X220
27

X221
12LS1 12R1P 27

TURN TABLE REV.ROTATED
方向転換機 反転端

X222
12LS2 12R2P 27

TURN TABLE ROTATED
方向転換機 回転端

X223
27

X224
12PRS1W 12R1W 27

PART ON TURN TABLE
方向転換機内ﾜｰｸ

X225
27

X226
27

X227
27

X230
27

X231
27

X240
32

X241
13R21X 32

CONV.TEMP.STOP
Co.一時停止

X242
32

X243
13LS1W 13R1W 32

PART AT END OF CONV.
Co.先端ﾜｰｸ

X244
13LS2W 13R2W 32

UNLOADING OK FROM FOLL.M/C
M/C搬出 OK

X245
13R3W 32

CONT.RUNNING FROM FOLL.M/C
M/C連続運転中

X246
13PRS4W 13R4W 32

PART IN FOLL.M/C
後M/C内ﾜｰｸ

X247
32

X250
32

X251
32

(株) シンワ ZU-0001 頁

入出力.ダミ－割付表

4

機
　
番

製
　
番

内
　
容

図
　
番

製造
ﾒｰｶｰ

/ /



ﾉｰﾋｭｰｽﾞﾌﾞﾚｰｶ

ﾉｰﾋｭｰｽﾞﾌﾞﾚｰｶ

ﾉｰﾋｭｰｽﾞﾌﾞﾚｰｶ

1

2

1

NF400-S 3P 300AT Sﾋｯﾃ

NF225-CB3P 150AT(AX)

NF50-SB3P 50AT

三菱電機

三菱電機

三菱電機

電磁開閉器

電磁開閉器

電磁開閉器

電磁開閉器

富士電機

富士電機

富士電機

富士電機

1

1

1

1

SW-2N OL 18～26A ｺｲﾙ100V

SRCa3931-5-1 OL 8～16A ｺｲﾙ100V

SRCa3931-5-1 OL 0.5～1.0A ｺｲﾙ100V

SRCa3931-5-1 OL 0.8～1.6A ｺｲﾙ100V

電磁接触器

電磁接触器

4

4

SC-4N

SC-3N

富士電機

富士電機

可逆電磁開閉器

可逆電磁開閉器

三菱電機

三菱電機

2

2

MS0-2XK20 OL3.7A

MS0-2XK20 OL2.1A

過負荷継電器 富士電機2 TR-6N OL65-95A

変流器

整流器

富士電機

日本ｲﾚﾀｰ

2

1式

FRC-5-26 150/50A

70M-10

変圧器 1 1RY:0,200,220V
2RY:0,6,7,8V-1.5KVAY-Y

ｻｰｷｯﾄﾌﾟﾛﾃｸﾀ

ｻｰｷｯﾄﾌﾟﾛﾃｸﾀ

ｻｰｷｯﾄﾌﾟﾛﾃｸﾀ

もぎ電機

松下

松下

松下

4

4

10

BA121305

BA121505

BA151505

補助継電器

補助継電器

補助継電器

富士電機

富士電機

OMRON

SRC50-3F

SRC50-3

MY4N

CB

CB

CB

MS

MS

MS

MS

MS

MS

MS

MS

OL

CT

REC

T

CP

CP

CP

CR

CR

CR

CB1

M1CB2,M1CB3

M1CB1

M1MS1

M1MS2

M2MS5

T1MS1

M1MS5,M1MS7
M1MS9,M1MS11

M1MS6,M1MS8
M1MS10,M1MS12

(M2MS1,2)
(M2MS3,4)

(M1MS6,7)
(M1MS3,4)

M1OL4,M1OL5

CT1,CT2

M1REC2

T4

M1CP1,M1CP2
M1CP17,M1CP18

M1CP5,M1CP6
M1CP9,M1CP10

M1CP3,M1CP4

M1CP11～M1CP16

補助継電器CR 2 MY4N OMRON M1CR10E
M1CR11E

(株) シンワ 頁 5

図番

 機 番

電気品一覧表

機 器 符 号 品 名 個 数 形 式 製 作 メ ー カ ー

電 気 部 品 明 細 表

製造メーカ

内 容

製造番号

ZU-0001

備 考



入口ｼｬｯﾀｰ開

SOL1

SOL2

LS2 LS3

中間ｼｬｯﾀｰ開

SOL3

SOL4

LS4 LS5

SOL5

SOL6

LS6 LS7

ｺﾝﾍﾞｱ前進

M2

LS1 LS1

M2

SOL1

SOL2

洗浄ｽﾄｯﾊﾟｰ戻端

SOL3

SOL4

LS4 LS5

LS7

SET COMPONENT

連続起動

入口ｽﾄｯﾊﾟｰ戻端

SOL1

SOL2

LS2 LS3

SOL3

SOL4

LS4 LS5

SOL5

SOL6

LS6 LS7

ｺﾝﾍﾞｱ前進

M2

LS1 LS1

M2

入口ｽﾄｯﾊﾟｰ戻端

LS2 LS3

入口ｼｬｯﾀｰ閉

SOL2

SOL1

LS3 LS2

中間ｼｬｯﾀｰ閉

SOL4

SOL3

LS5 LS4

出口ｼｬｯﾀｰ閉

SOL6

SOL5

LS7 LS6

T000

M4 M4

洗浄ﾉｽﾞﾙ下降

T001

SOL9 SOL9

ｴｱｰﾌﾞﾛｰﾉｽﾞﾙ下降

T000

M4 M4

洗浄ﾉｽﾞﾙ上昇

T001

SOL9 SOL9

ｴｱｰﾉｽﾞﾙ上昇

TR

ｴｱｰﾌﾞﾛｰｽﾄｯﾊﾟｰ戻端

LS1G

SOL5

SOL6

LS8

出口ｼｬｯﾀｰ開 ｴｱｰﾌﾞﾛｰｽﾄｯﾊﾟｰ戻端

洗浄ｽﾄｯﾊﾟｰ戻端

頁(株) シンワ 6

サイクル線図

標準図番:

ZU-0001

機番

製造
番号

図番

製造
ﾒｰｶｰ

内容

ﾌﾟﾘﾝﾄｱｳﾄ: 03/05/06更新: 03/05/06設計: 99/11/16機械名:



札掛フック(ビス止め)

自動 各個

運転準備

Ｂ

異常ﾌﾞｻﾞｰ

ブザー切

Ｂ

非常停止

Ｒ

搬入CO.

ｽﾄｯﾊﾟ開
Ｗ

搬入CO.

寸動
Ｗ

M/C内CO.

ｽﾄｯﾊﾟ開
Ｗ

M/C内CO.

寸動
Ｗ

ﾘﾌﾀ上昇

Ｗ

搬出CO.

寸動
Ｗ

ＰＣ

運転中
Ｗ

気圧

Ｗ

運転準備

Ｇ

運転中

Ｏ

PCﾊﾞｯﾃﾘｰ

異常
Ｒ

電源

Ｗ

ﾁｬﾝﾊﾞｰ良

Ｇ

ﾎﾟｰﾄ完了

Ｇ

ﾎﾟｰﾄ良

Ｇ

ｻｲｸﾙ
ﾀｲﾑｵｰﾊﾞｰ

Ｒ

ﾁｬﾝﾊﾞｰ完了

Ｇ

ﾁｬﾝﾊﾞｰ2

不良
Ｒ

ﾁｬﾝﾊﾞｰ3

不良
Ｒ

ﾁｬﾝﾊﾞｰ4

不良
Ｒ

ﾁｬﾝﾊﾞｰ1

不良
Ｒ

ﾎﾟｰﾄ2

不良
Ｒ

ﾎﾟｰﾄ3

不良
Ｒ

ﾎﾟｰﾄ4

不良
Ｒ

ﾎﾟｰﾄ1

不良
Ｒ

搬入CO.

ｽﾄｯﾊﾟ閉
Ｇ

M/C内CO.

ｽﾄｯﾊﾟ閉
Ｇ

ﾘﾌﾀ下降

Ｇ

ﾁｬﾝﾊﾞｰﾌﾟﾗｸﾞ

穴ﾏｽｷﾝｸﾞ前進
Ｗ

ﾁｬﾝﾊﾞｰ

ﾃｽﾄ入
Ｗ

ﾎﾟｰﾄIN

ﾏｽｷﾝｸﾞ前進
Ｗ

ﾎﾟｰﾄEX

ﾏｽｷﾝｸﾞ前進
Ｗ

ﾎﾟｰﾄﾃｽﾄ

入
Ｗ

ﾁｬﾝﾊﾞｰﾌﾟﾗｸﾞ

穴ﾏｽｷﾝｸﾞ後退
Ｇ

ﾎﾟｰﾄIN

ﾏｽｷﾝｸﾞ後退
Ｇ

ﾎﾟｰﾄEX

ﾏｽｷﾝｸﾞ後退
Ｇ

全気筒選択

Ｗ

1気筒選択

Ｗ

2気筒選択

Ｗ

ﾎﾟｰﾄCAL

入･切
Ｗ

3気筒選択

Ｗ

4気筒選択

Ｗ

異常ﾘｾｯﾄ ﾗﾝﾌﾟﾁｪｯｸ

3mm巾赤枠

頁(株) シンワ 7

操作盤配置図

標準図番:

ZU-0001

機番

製造
番号

図番

製造
ﾒｰｶｰ

内容

ﾌﾟﾘﾝﾄｱｳﾄ: 03/05/06更新: 03/05/06設計: 99/11/16機械名:



φ6

φ6

⑮ φ6

⑥

φ6

ｼｬｯﾀｰ上下用CYL(2ｹ)(出口､入口)(ﾌｧｲﾝﾛｯｸﾀｲﾌﾟ)

CLAGN40-300J-D(SMC) φ40×300ST

⑪

⑧ ⑧ ⑦

⑬

⑫

⑪

φ6 φ6 φ6 φ6 φ6

上昇 下降 上昇 下降 ﾛｯｸ ｱﾝﾛｯｸ

6連ﾏﾆﾎｰﾙﾄﾞ

3/8

φ6

1/8

⑨

基準面ｴｱｰﾌﾞﾛｰ

1/4

1/4

⑭ ⑭⑦
φ6 φ6

ﾛｯｸ ｱﾝﾛｯｸ

3/8

3/8

1/4

ﾌﾞﾛｯｸｼﾘﾝﾀﾞ揚り削り機

TE-055-A-1/1

後退

IN

OUT

② ⑥ ⑤
④

③

⑥ ⑯

⑰ R(3)

P(1)

ﾊﾞﾗﾝｼﾝｸﾞｼﾘﾝﾀﾞｰ

φ80×330 CDGIDG80-330B

50cm3

3/8

3/8
P

AE

11

12

15

16

17

18

残圧抜き3ﾎﾟｰﾄﾊﾞﾙﾌﾞ
VHS400-03

ﾌｨﾙﾀｰﾚｷﾞｭﾚｰﾀ
AW3000-03BDG-2

AL3000-03
ﾙﾌﾞﾘｹｰﾀ
IS3000-02L5
ﾌﾟﾚｯｼｬｰｽｲｯﾁ
VS3135-031TL
3ﾎﾟｰﾄｿﾚﾉｲﾄﾞﾊﾞﾙﾌﾞ
AN300-03
ｻｲﾚﾝｻｰ
VS7-6-FG-S-1N
ｿﾚﾉｲﾄﾞﾊﾞﾙﾌﾞ
VS7-6-FJG-D-1N
ｿﾚﾉｲﾄﾞﾊﾞﾙﾌﾞ
VV716-02R-03D
ﾏﾆﾎｰﾙﾄﾞ

AS2301F-02-06S
ｽﾋﾟｰﾄﾞｺﾝﾄﾛｰﾗ
AS2000-01
ｽﾋﾟｰﾄﾞｺﾝﾄﾛｰﾗ

AS2301F-01-06S
ｽﾋﾟｰﾄﾞｺﾝﾄﾛｰﾗｰ
VEX1333-03-BGN
精密ﾚｷﾞｭﾚｰﾀ

ﾐｽﾄｾﾊﾟﾚｰﾀ
AM350-03

ｽﾋﾟｰﾄﾞｺﾝﾄﾛｰﾗ
AS3301F-03-10S

13

14

VXD2140-03
ｿﾚﾉｲﾄﾞﾊﾞﾙﾌﾞ
VS7-6-FHD-G-1N
ｿﾚﾉｲﾄﾞﾊﾞﾙﾌﾞ

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

⑥

(SMC)

(SMC)

(SMC)

(SMC)

(SMC)

(SMC)

(SMC)

(SMC)

(SMC)

(SMC)

(SMC)

(SMC)

(SMC)

(SMC)

(SMC)

(SMC)

(SMC)

19
減圧弁
AR3000-02BG (SMC)

20
ｿﾚﾉｲﾄﾞﾊﾞﾙﾌﾞ
VS3115-021DBL (SMC)

21
ｽﾋﾟｰﾄﾞｺﾝﾄﾛｰﾗｰ
AS2000-02 (SMC)

⑥ 上昇

下降

⑲

⑳

21

ﾜｰｸｻﾎﾟｰﾄ

1/4

1/4

1/4

上
昇

下
降

ﾜｰｸ傾き検知器

φ20×100

⑮

前進

後退

前進

後退

1/8

前進
⑮

ﾜｰｸ検知前進･後退

φ32×75 MPGM32-75

ｸﾗﾝﾌﾟ

油圧
①

A(2) φ10

⑱

4

4

1

2

6

1

1

1

1

1

1

1

1

5

2

2

1

1

1

1

符号

ISS.
年月日

DATE
変    更    事    項

REVISION   RECORD
変更者

REVR.

品番 管理番号

品名

検認 検図 設計
DESIGN DRAWER
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APPROVE CHECKED

図番

PART NAME

DRAWING NO.

製図 名称 SUBJECT

株式会社 シンワ

油気圧回路図

ﾒｰｶｰ型式 MA.TYPE

メーカー
記号 個数

名称

形式

機番 MACHINE NO. PART NO. ORDER NO.



2300

2430

1
4
0
0

08

09 11 1214

ワーク流れ方向

洗浄ポンプ

コンベアー駆動用モーター

コンベアーチェーン

チェーンスプロケット

角フランジ型ユニット

洗浄ノズル

エアーブローノズル

セフィティープラグ

オイルスキマー

換気ファン

01

02

03

04

05

06

07

08

09

10

11

12

13

14

メッシュフィルター

メッシュフィルター（予備品）

給水口

タンク保守窓

２台

１台

１式

１式

１式

１式

１式

６ケ

８ケ

２式

２ケ

１式

１式

後日指示

ご支給品

部　　品品番

103

9
6

7
2

1
5
2

3
4

185

9
6

7
2

1
5
2

3
4

16

15

15

16 ワーク確認近接スイッチ(出口)

ワーク確認近接スイッチ(入口)

FSM-30-375-T010A  0.1Kw

40V TP3        EBARA

300

1
7
51
1
7

350

3
5
0

２式

２式

RF 2060 SSS   (120 Link)
3式

300 400

2300

10 450

1600

01

02

03

04

05

13

1
2
0
0

96 72 152 34

2
5
0

280

1
7
4

1
2
0
0
 
ワ

ー
ク

ハ
イ

ト

1
2
4
.
2

1
5
8
0

2
5
0

クリーンタンク  400 ダーテ ータンク   430

2
8
0

1
7
0
0

2
1
2
8

1
2
0
0

1
0
4
2

3
0
0

1
6
6
0

700

250 1100

1100 300

600 600

1
6

0607
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符号

ISS.
年月日

DATE
変    更    事    項

REVISION   RECORD
変更者

REVR.

熱処理
HEAT TREAT

品番 管理番号 個数

品名

検認 検図 設計
DESIGN DRAWER

図面来歴
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尺度 材質

HRC.

HV.

HB.

APPROVE CHECKED

図番

PART NO. ORDER NO. QTY

SCALE MATERIAL PART NAME

DRAWING NO.

製図

投影法 PROJECTION METHOD

型式 TYPE

1/10

株式会社 シンワ

全体組付図



96/11/25

機番

SS41

福 田

(   ,   )
100Z 25Z

搬入装置製品CL部

7

30

7.555

5050

115

10

25 25

20

1
0

5
0

1
4

7
5

9
9

1
0

5
5

5
0

7
.
5

C42

2-φ11

2-φ9トオシ

φ14ザグリ深サ10

50t6

100Z

100Z

25Z

100Z

各2ヶ
RL

*ｔ６リブは機械加工後溶接で可

符号
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年月日

DATE

熱処理
HEAT TREAT

品番

品名

検認 検図 設計
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図面来歴

DWG.MIST.
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HRC.

HV.

HB.

APPROVE CHECKED

図番/機番

PART NO.

SCALE MATERIAL PART NAME

製図

投影法 PROJECTION METHOD

型式 TYPE

ZU-0001
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ブラケット
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変更者

REVR.

個数

ＳＨＩＮＷＡ　ＣＯ.,ＬＴＤ

QTY

DRAWING NO./MACHINE NO.
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Ｎ
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LA3696
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TS2913

 

TS2914

 

WB2644
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WB2645

 

  
LA3750

 

TS2911

M3
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LS4892
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LS4954
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LA3695
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LA3689
  

LA3690
 

 
LA3694
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REVISION   RECORD
変更者

REVR.

熱処理
HEAT TREAT

品番 管理番号 個数

品名

検認 検図 設計
DESIGN DRAWER

図面来歴

DWG.MIST. ＳＨＩＮＷＡ　ＣＯ.,ＬＴＤ

尺度 材質

HRC.

HV.

HB.

APPROVE CHECKED

図番

PART NO. ORDER NO. QTY

SCALE MATERIAL PART NAME

DRAWING NO.

製図

投影法 PROJECTION METHOD

型式 TYPE

1/50

株式会社 シンワ

バルブリフタ



110

T01

120

130

140

150

170

190

220

230

250

260

270

280

290

310

320
330

340
350360

370

380

400
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420

430

440

450

460470
480
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520

530

540550560570580
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720

1200へ

M/C原点

切削送り

早送り

原点より

CLR-334L 三菱

DNMG433MB CS2 三菱 

仮想刃先 NO.3

T01

CLR-334L 三菱

DNMG433MB CS1 三菱 

仮想刃先 NO.3

T02

品    名

品    番

工 程 名

工程 NO. 切替名
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登録No. 品標No 課長 ＣＬ ＧＬ ＥＸ
ﾗｲﾝ名

ﾍｯﾄﾞ

工　程 機　番 作業内容

No 作業順序 急所 (正否・安全・やり易く) 図示

1 札掛けをする 指差し呼称をする

2 「連続切り」釦を押す ｢運転中」ﾗﾝﾌﾟ消灯を確認する

3 ｾﾚｸﾄｽｲｯﾁを各個にする

4 「非常停止」釦を押す 赤色ﾗﾝﾌﾟ点灯を確認する

5 携帯ﾌﾟﾗｸﾞを持ち扉のｾｲﾌﾃｨﾌﾟﾗｸﾞを抜き中に入る

6 穴検知棒のｶﾊﾞｰを外す 4mmの六角ﾚﾝﾁで　ﾎﾞﾙﾄを落とさない様に

7 穴検知棒に巻き付けている針金を外す ﾗｼﾞｵﾍﾟﾝﾁ・ﾌﾟﾗｲﾔｰを使って(図示①)

8 穴検知軸のｾｯﾄﾎﾞﾙﾄを緩める 3mmのL型六角ﾚﾝﾁで　(図示②)

9 新しい検知棒をｾｯﾄする 長さ・径を確かめて(予備品棚に保管の）

10 ｹﾞｰｼﾞをｾｯﾄし長さを合わせる ｹﾞｰｼﾞを奥まで入れて(図示③）

11 穴検知軸のｾｯﾄﾎﾞﾙﾄを締付ける 締め過ぎない様に

12 穴検知軸に取り外した針金を巻きつける

13 穴検知棒のｶﾊﾞｰを取付ける

14 扉の外に出てｾｲﾌﾃｨﾌﾟﾗｸﾞ携帯ﾌﾟﾗｸﾞを取付ける

15 「運転準備」釦を押す 周囲の安全を確認して

16 「ﾜｰｸﾘﾌﾀｰ上昇」釦を押す

17 「ｲﾝﾃﾞｯｸｽ正転」釦を押す

18 「ﾜｰｸﾘﾌﾀｰ下降」釦を押す

作業要領書 作成　　　年　　月　　日

改　　 　　年　　月　　日

改　　 　　年　　月　　日OP-20 TR-0001 穴検知棒の交換　1/2

図示① 針金
検知棒

図示② 3mmのｾｯﾄﾎﾞﾙ

長さｹﾞｰｼﾞ

※高さを合わせる

図示③



 
ホームページ作成サンプル 

 
 

 
 
 
 
 



生産現場の各種システム開発 

 
 

 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

株式会社 シンワ 
� 本 社 豊田市中町嫁木３－２ 

ＴＥＬ：（０５６５）５２－０１１２（代） ＦＡＸ：（０５６５）５２－７１３１ 

・総務部 ＴＥＬ：（０５６５）５３－８８８０ ＦＡＸ：（０５６５）５２－０８７５ 

・営業部 ＴＥＬ：（０５６５）５２－０１１２ ＦＡＸ：（０５６５）５２－７１３１ 

・技術部 ＴＥＬ：（０５６５）５２－０１１２ ＦＡＸ：（０５６５）５１－１０２７ 

・IT サービス部 ＴＥＬ：（０５６５）５４－００１６ ＦＡＸ：（０５６５）５４－００１８ 

� 第２工場 豊田市中町橘畠４１ 

・製造部 ＴＥＬ：（０５６５）５３－０１１９ ＦＡＸ：（０５６５）５３－０１１５ 

 




